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LINEA 1

Imballaggi
Trattamento rifiuti solidi sfusi
Fase solida separata da Scheda F
Scheda F Fase 3.8 e Fase 5.4 Acqua industriale
Acqua industriale (solidi e liquidi in colli)
> Invio ad impianti
terzi
I ) AU, AU A \ SN, AR I —
77777777777777777 | ! Fase 1.4 ! Fase 1.6 ; y
; Scheda | i Addensamento ' i Trattamento chimico - fisico ; | I
Trattamento aria | Acque di lavaggio e Schedall | : : : Trattamento chimico : | ¢ Trattamento aria |
‘ ifiuti i ! Add t : : i — ! w l
(Fase 6.2) e Rifiuti da cernita | ~— (D?28/a|21192n) o : —-—> fisico (D9) : ~ (Fase6.1)
B — 1 | | I |
Scheda F | | I e T e : |
. SEZIONE N4 ! : ! ' !
Acqua potabile per _h | —P-: ! Umidificazione : : Fase 1.7 : |
nebulizzazione | ST, JE R , s \ | | : : i Accorpamento : Scheda |
: Fase 1.1 : : Fase 1.2 : : Umidificazione : : : | » Acque di lavaggio e |
: i i : : : : : > —P : : Accorpamento Yy f
Scheda F | I(r:]og;‘cia:mento e stoccaggio : E Cernita : | E (D14 /R12) : _._>: (D14/R12) ** : | di processo
Acqua industriale ——p' | : ' H N R N I
per lavaggi | : : solo EER ! : | |
: o : —i——»  Cemita (D14) b : )
i —P Stoc}c{:)afgg;g)bma : 200301 : : | | - Baie addensamento/umidificazione |- - - - * |
| i i i i | | SEZIONE N1 |
LTt EERITITRRRRRR : S CCCTTTITEITS IR : | - 1T - - 71 — — — Scheda F
| | ! Acqua industriale
Scarico | ] | | ‘ per lavaggi
per ribaltamento - - — 41— — — — — _— — — |
) ) | |___ - - —r — — Scheda F
| Movimentazione A 4 | | _________________________________________ | Acqua potabile per
con pala A _|_ —_———— —— — — — — | : : nebulizzazione
Scheda C ] | | i v |
Rifiuti solidi sfusi | | e | : C
Schedall » Invio ad impianti E : | : :
Rifiuti in uscita terzi | | : : | : o b
1 ! | : Stoccaggio in baia '
A L] > Miscelazione ] | : > ' |
. (D13 /R12) 1 A | : : . Scheda |
Rifiuti diversi da HP3 L. oy : b Rifiuti in uscita
» Fase 1. ! : H
| | i Miscelazione E | | ! Fase 1.9 i |
| - - - - - 7T — — — — /7 Movimentazione | | R B | | i Stoccaggio rifiuti in uscita : |
3 2 e e ' Invio ad impianti
| . | | | sezione na | ot €
| N | | C— o ——————
: Stoccaggio in cassoni S Y [l AP RN i
: a — ! '
| (D15/R13) P Scheda L : P o r‘""" pE— :
| ; o Energia ' : | A{T’Iﬁ:t‘l ;’é | Trattamento aria - Schedal
! Fase 1.10 | : : : ' ratt Vi at f g (Fase62) Acque di lavaggio e
| i Conferimento e stoccaggio in cassoni P ' Triturazione : | CUCluCILOIICII : di processo
e eececeece;eececeeceeeseeceeeeeeeeeceeeeneenene ' ! | ; (D14 /R12) ' ! solidi in colli
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————————————— — - Trattamento aria ' ! |
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e Scheda F
- — 3 — — — % : Acqua industriale tlote. L . . . =
per lavaggi In uscita, i rifiuti per i quali il Gestore si qualifica come
produttore sono gestiti in regime di deposito temporaneo,
mentre i rifiuti per i quali il Gestore si qualifica come
Imballaggi da Rifiuti da Fase solida separata da detentore permangono nella operazione che li ha generati;
St doon [l Eoteai
. epe s . . lidi e liquidi in colli ** - 3 i
Nota: i rifiuti seguono flussi a smaltimento (D) o a recupero (R) e liquidi in colli solidiin colty | | (SOl e fiquidiin coll) _JaFase 1.7 accorpamento, puo avvenire anche nelle




